Zatacznik nr 3

do Programu studiéw na kierunku mechanika i budowa maszyn - studia drugiego stopnia o profilu praktycznym,
stanowiacego zatacznik do Uchwaty Nr 43/000/2023 Senatu AJP
z dnia 27 czerwca 2023 1.

Wydzial

Techniczny

Kierunek

Mechanika i budowa maszyn

Poziom studiow

drugiego stopnia

Forma studiow

stacjonarna/niestacjonarna

Profil studiow

praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu)

| B.1

1. Informacje ogdlne

KARTA ZAJEC

Nazwa zajeé

Komputerowe wspomaganie projektowania (CAD)

Punkty ECTS 4

Rodzaj zaje¢ obowiazkowe/ebieralne
Modul/specjalizacja Przedmioty kierunkowe
Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow 1

Imie i nazwisko koordynatora zaje¢ oraz
o0s6b prowadzacych zajecia

Dr hab. inz. Andrzej Perec

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zajec i liczba godzin w semestrze

Li i Punkty ECT i
Forma zajec . iczba gOdz“? Rok studiow/semestr unkty ECTS (zgoPdlnle z
stacjonarne/niestacjonarne programem studiéw)
wyktad 15/10 1/1; 4
laboratoria 30/18 1/1;

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjno$ci zaje¢

Znajomos¢ obstugi komputera PC, Rysunek techniczny, Podstawy Konstrukcji Maszyn

4. Cele ksztalcenia

Wspomaganiu Projektowania (CAD)
C3 - Wyrobienie umiejetno$ci postugiwania sie srodowiskami projektowymi i narzedziami do Komputerowego
Wspomagania Projektowania (CAD)
C4 - Wyrobienie umiejetno$ci zwigzanych z formutowaniem specyfikacji proceséw Komputerowego
Wspomagania Projektowania (CAD)
C5 - Uswiadomienie wazno$ci ksztatcenia sie w kontekscie skutkéw dziatalnos$ci inzynierskiej

C1 - Przekazanie wiedzy z zakresu Komputerowego Wspomagania Projektowania (CAD)

C2 - Przekazanie wiedzy z zakresu podstawowych metod i narzedzi stosowanych w Komputerowym

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektéow kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA
ma szczeg6towa wiedze w zakresie narzedzi informatycznych stosowanych K W03
Ww_01 do rozwiazywania ztozonych problemoéw z zakresu mechaniki i budowy
maszyn
ma uporzadkowang i podbudowang teoretycznie wiedze obejmujaca K_W04
Ww_02 kluczowe zagadnienia z zakresu konstrukcji i eksploatacji maszyn i
urzadzen oraz cyklu zycia urzadzen, obiektéw i systemdédw technicznych.
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ma pogtebiong i podbudowang teoretycznie wiedze w zakresie K_ W08, K W09,
W 03 projektowania maszyn i urzadzen, zna komputerowe narzedzia do K W11
- projektowania, modelowania i symulacji uktadéw i systeméw technicznych
w mechanice i budowie maszyn
UMIEJETNOSCI
potrafi postuzy¢ sie wtasciwie dobranymi Srodowiskami K U02, K U05,
U 01 programistycznymi, symulatorami oraz narzedziami komputerowo K_U07
- wspomaganego projektowania do symulacji, projektowania i weryfikacji
procesow, urzadzen, systemdéw lub sieci komputerowych
potrafi oblicza¢ i modelowa¢ procesy stosowane w projektowanie, K_U09, K U13
U_02 konstruowaniu i obliczaniu elementéw maszyn i urzadzen oraz
poréwnywac rozwigzania
potrafi oceni¢ przydatnos¢ rutynowych metod i narzedzi stuzacych do K_U15, K _U19,
U 03 rozwigzywania ztozonych zadan inzynierskich typowych dla proceséw i K U22,K_U23
- urzadzen oraz wybiera¢ i stosowac wtasciwe metody i narzedzia oraz
prezentowac rozwigzania
KOMPETENCJE SPOLECZNE
K 01 rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie podnoszac w ten sposob K_KO01
- kompetencje zawodowe, osobiste i spoteczne
K_02 potrafi mysle¢ i dziata¢ w sposoéb kreatywny i przedsiebiorczy K_K04
ma $wiadomos¢ roli spotecznej absolwenta z kierunku nauk technicznych, K_K05
a zwlaszcza rozumie potrzebe formutowania i przekazywania
spoteczenstwu, w szczegdlnosci poprzez sSrodki masowego przekazu,
K 03 informacji i opinii dotyczacych osiggniec¢ techniki i innych aspektéow

dziatalnosci inzyniera; podejmuje starania, aby przekazac takie informacje i
opinie w sposéb powszechnie zrozumiaty z uwzglednieniem réznych
punktéw widzenia

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegélnych formach zaje¢ (zgodnie z programem

studiéw):
Lp. | Tresci wykladow Liczba godzin na studiach
stacjonarnych | niestacjonarnych

W1 | Podstawy modelowanie w realizacji procesu konstrukcyjnego. 1 1

W2 | Modelowanie fizyczne, modelowanie matematyczne, modele 2 2
statystyczne.

W3 | Parametryzacja konstrukcji 2 1

W4 | Modelowanie brytowe 2 1

W5 | Struktura zintegrowanych systeméw komputerowych. 2 1

W6 | Zastosowanie zintegrowanych systeméw komputerowych 2 1

W7 | Metoda elementéw skonczonych w konstruowaniu elementéw 2 1
maszyn

W8 | Podsumowanie. 2 2
Razem liczba godzin wykladéw 15 10

Lp. | Trescilaboratoriéow

Liczba godzin na studiach

stacjonarnych

niestacjonarnych

L1 Wprowadzenie: tresci programowe, zasady pracy, 2

bezpieczenstwa, zaliczenia. Zapoznanie ze stanowiskami
laboratoryjnymi.
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L2 Modelowanie fizyczne i matematyczne obiektéw technicznych. 2
L3 Zastosowanie pakietu SolidWorks w modelowaniu. Graficzny 2 1
Interfejs Uzytkownika
L4 Modelowanie w SolidWorks. Podstawowe obiekty graficzne 2 1
L5 Modelowanie w SolidWorks. Narzedzia graficzne 2 1
L6 Modelowanie w SolidWorks. Bloki, powigzania, wymiarowanie 2 2
L7 Modelowanie w SolidWorks. Podstawy modelowania 3D (Extrude, 2 1
Reolve, Swept)
L8 Modelowanie w SolidWorks. Podstawy modelowania 3D (Loft) 2 1
L9 Modelowanie w SolidWorks. Zaokraglenia, fazowania i otwory 2 1
L10 | Modelowanie w SolidWorks. Modelowanie powierzchni 2
(rendering). Generowanie widokéw rysunku. Wprowadzenie do
kata projekcji
L11 | Modelowanie w SolidWorks. Koncepcje projektowe giecia blachy 2 1
L12 | Modelowanie w SolidWorks. Podstawy symulacji 2 2
L13 | Skanowanie modeli 3D 2 1
L14 | Drukowanie 3D modeli projektowanych w SolidWorks oraz 2 1
skanowanych skanerem 3D
L15 | Podsumowanie i zaliczenie. 2 2
Razem liczba godzin laboratoriéow 30 18

7. Metody oraz Srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zaje¢

Forma zaje¢

Metody dydaktyczne (wybor z listy)

Srodki dydaktyczne

Wyktad M1 - wyktad informacyjny, M2 - wyktad problemowy komputer i projektor
potaczony z dyskusja multimedialny, tablica
suchoscieralna
Laboratorium M5.3 - ¢wiczenia doskonalgce obstuge oprogramowania | komputery klasy PC wraz z

maszyn i urzadzen,

oprogramowaniem

8. Sposoby (metody) weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie osiagnietych przez studenta
8.1. Sposoby (metody) oceniania osiggniecia efektéw uczenia sie na poszczegdélnych formach zajeé

Forma zaje¢

Ocena formujaca (F) - wskazuje studentowi na potrzebe
uzupetniania wiedzy lub stosowania okreslonych metod i
narzedzi, stymulujace do doskonalenia efektéw pracy

(wybor z listy)

Ocena podsumowujaca (P) -
podsumowuje osiggniete Efekty
uczenia sie (wybor z listy)

Wyktad F2 - obserwacja/aktywnos¢ P2 - kolokwium ustne lub pisemne
podsumowujace semestr w postaci
testu, ocena wynika z przyjetej
gradacji punktowe;j

Laboratorium | F2 - obserwacja/aktywnos$¢ (przygotowanie do zajec, P3 - ocena podsumowujaca

ocena ¢wiczen wykonywanych podczas zajec i jako pracy
wlasnej)
F3 - praca pisemna (sprawozdanie)

powstata na podstawie ocen
formujacych, uzyskanych w
semestrze

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektow uczenia sie (wstawic ,x”)
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Laboratoria

Symbol efektu
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9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposob obliczania
oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia zaje¢, z uwzglednieniem

wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzamindéw i zaliczen, w tym takze

poprawkowych):

Z kazdej formy prowadzonych zaje¢ uzyskana ilo$¢ punktéw przelicza sie na warto$¢ procentowa. Ocena konicowa

jest zgoda w progami oceniania zamieszczonymi w tabeli 1.

Tab. 1. Progi ocenia procentowego

Wynik procentowy Ocena
0-50 % niedostateczny (2.0)
51-60 %. dostateczny (3.0)
61-70 % dostateczny plus (3.5)
71-80 % dobry (4.0)
81-90 % dobry plus (4.5)
91-100 % bardzo dobry (5.0)

10. Forma zaliczenia zaje¢

- forma zaliczenia / egzaminu: egzamin z oceng

11. ObciazZenie praca studenta (sposéb wyznaczenia punktéow ECTS):

Forma aktywnosci studenta

Liczba godzin na studiach

stacjonarnych ‘ niestacjonarnych

Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec):

liczba godzin pracy studenta z bezpo$rednim udziatem nauczycieli
akademickich lub innych osé6b prowadzacych zajecia

45 28

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwiazana z zajeciami):

przygotowanie do kolokwium zaliczeniowych 10 12
ll)rzygo'fowanie do realizacji zaje¢ laboratoryjnych, wykonanie 20 20
¢wiczen,

zapoznanie z literaturg 10 20
Przygotowanie do egzaminu 10 15
konsultacje 5 5
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suma godzin: 100 100

liczba pkt ECTS przypisana do zaje¢:

4 4
(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywnoSci studenta)

12. Literatura zaje¢

Literatura obowiazkowa:

1. Kapias K.:SolidWorks 2001 Plus. Podstawy. Helion, Gliwice 2001

2. Chlebus E.: Techniki komputerowe CAx w inzynierii produkcji. Wydawnictwa Naukowo-Techniczne,
Warszawa 2000

Literatura zalecana / fakultatywna:
1. Pikon A.: AutoCAD 2016. Helion, Gliwice 2016
2. Domanski J.: SolidWorks 2014. Projektowanie maszyn i konstrukgcji. Praktyczne przyktady. Helion, Gliwice 2014

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego Dr hab. inz. Andrzej Perec
data sporzadzenia / aktualizacji 10.06.2023

dane kontaktowe (e-mail) aperec@ajp.edu.pl
podpis
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Wydzial Techniczny
Kierunek Mechanika i budowa maszyn
Poziom studiow drugiego stopnia
Forma studiow stacjonarna/niestacjonarna
Profil studiéw praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu) | B.2

KARTA ZAJEC
1. Informacje ogélne

Nazwa zajeé Zaawansowane techniki inZynierii wytwarzania
Punkty ECTS 5
Rodzaj zaje¢ obowiazkowe/ebieralne
Modul/specjalizacja Przedmioty kierunkowe
Jezyk, w ktérym prowadzone s3 zajecia Polski
Rok studiow 1
Imie i nazwisko koordynatora zaje¢ oraz . .
, . Dr inz. Aneta Jakubus
os0b prowadzacych zajecia

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zajec i liczba godzin w semestrze

Forma zaje¢ . Liczba gOdZil? Rok studiow/semestr Punkty ECTS (zgoPdlnie z
stacjonarne/niestacjonarne programem studiéw)
wyktad 30/15 1/1;
laboratoria 15/10 1/1; 5
projekty 30/18 1/1;

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnos$ci zajec

Znajomos¢ podstawowych technologii wytwarzania

4. Cele ksztalcenia

C1 - Przekazanie wiedzy w zakresie wiedzy technicznej obejmujacej terminologie, pojecia, teorie, zasady, metody,
techniki, narzedzia i materiaty stosowane przy rozwiazywaniu zadan inzynierskich zwigzanych z mechanika i
budowa maszyn, procesami planowania i realizacji eksperymentdéw, tak w procesie przygotowania z udziatem
metod symulacji komputerowych, jak i w rzeczywistym $rodowisku.

C2 - Przekazanie wiedzy ogd6lnej dotyczacej standardéw i norm technicznych dotyczacych zagadnien
odnoszacych sie do mechaniki i budowy maszyn.

C3 - Wyrobienie umiejetno$ci projektowania maszyn, realizacji proces6w wytwarzania, montazu i eksploatacji
maszyn, doboru materiatéw inzynierskich stosowanych jako elementy maszyn oraz nadzo6r nad ich eksploatacja.
C4 - Wyrobienie umiejetno$ci zarzadzania pracami w zespole, koordynacji prac i oceny ich wynikéw oraz
sprawnego postugiwania sie nowoczesnymi technikami komputerowymi, wyciggania wnioskéw, opisu sprzetu
dostrzegajac kryteria uzytkowe, prawne i ekonomiczne, konfigurowania urzadzen komunikacyjnych w sieciach
teleinformatycznych, oraz rozwigzywania praktycznych zadan inzynierskich.

C5 - Przygotowanie do uczenia sie przez cate zycie, podnoszenie kompetencji zawodowych, osobistych i
spotecznych w zmieniajacej sie rzeczywisto$ci, podjecia pracy zwiazanej z projektowani, realizacja procesow
wytwarzania, montazu i eksploatacji maszyn.

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektéw kierunkowych
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Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA
W 01 Zna podstawowe narzedzia i techniki wykorzystywane do wirtualnego K_ W09, K W10
- prototypowania
W 02 Student zna podstawowe metody zaawansowanych technik wytwarzania K W07, K W13
- elementéw maszyn oraz zna zasady ochrony wtasnosci przemystowe
UMIEJETNOSCI
U 01 Potrafi stworzy¢ wirtualny model uktadu i przeprowadzi¢ symulacje jego K_U04,K_U12
- dziatania
Potrafi pracujac w grupie zaprojektowac i wykona¢ z wykorzystaniem K_U10,K_U22
U_02 technik przyrostowych prototyp elementu do zadanego zadania
inzynierskiego
U 03 Potrafi dokona¢ oceny zgodnosci wykonanego elementu z zatozeniami K U11
- projektowymi wykonanym modelem 3D.
KOMPETENCJE SPOLECZNE
K 01 Rozumie znaczenie dziatalnosci popularyzatorskiej dotyczacej K_K03
- najnowszych osiggnie¢ z zakresu budowy i eksploatacji maszyn

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegélnych formach zaje¢ (zgodnie z programem

studiow):
Lp. Tresci wyktadow Liczba godzin na studiach
stacjonarnych | niestacjonarnych

w1 Wprowadzenie do przedmiotu. Klasyfikacja technik wytwarzania. 2 1

w2 Przyrostowe metody ksztattowania materiatéw - metoda SLA oraz 1
FDM.

w3 Przyrostowe metody ksztattowania materiatéw - metoda SLA oraz 2 1
FDM.

w4 Przyrostowe metody ksztattowania materialéw - metoda SLA oraz 2 1
FDM.

w5 Charakterystyka metody przyrostowej poprzez modelowanie 2 1
strumieniowe oraz drukowanie proszkowe.

W6 | Charakterystyka metody przyrostowej poprzez modelowanie 2 1
strumieniowe oraz drukowanie proszkowe.

W7 | Metoda LOM oraz metoda laserowego taczenia proszkéw jako 2 1
techniki przyrostowe.

w8 Metoda LOM oraz metoda laserowego 1aczenia proszkéw jako 2 1
techniki przyrostowe.

W9 | Metoda LOM oraz metoda laserowego laczenia proszkéw jako 2 1
techniki przyrostowe.

W10 | Wybrane procesy ksztattowania formujacego stopdw lekkich. 2 1

W11 | Wybrane procesy ksztaltowania plastycznego stopéw lekkich. 2 1

W12 | Wybrane procesy ksztaltowania plastycznego stopéw lekkich. 2 1

W13 | Wybrane procesy ksztaltowania przyrostowego i ubytkowego 2 1
stopow lekkich.

W14 | Wybrane procesy ksztattowania przyrostowego i ubytkowego 2 1
stopow lekkich.

W15 | Zaliczenie przedmiotu 2 1
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| Razem liczba godzin wyktadéw

30 \ 15

Liczba godzin na studiach

Lp. Tresci laboratoriow
stacjonarnych | niestacjonarnych
L1 Wprowadzenie do laboratorium. Szkolenie BHP. 2 1
L2 Modelowanie i symulacja uktadéw mechanicznych MATLAB + 2 2
SIMULINK.
L3 Wykonanie modeli 3D prototypu L. 2 1
L4 Przygotowanie do druku prototypul. 2 1
L5 Wykorzystanie technik przyrostowych do wytwarzania elementu I. 2 1
L6 Ocena zgodno$ci wydrukowanych elementéw z wirtualnym 2 2
modelem 3D.
L7 Wykorzystanie systeméw wizyjnych w kontroli jako$ci wyrobdow. 2 1
L8 Zaliczenie przedmiotu 1 1
Razem liczba godzin laboratoriow 15 10
.. . Liczba godzin na studiach
Lp. Tresci projektu
stacjonarnych | niestacjonarnych
P1 Wprowadzenie do projektu. 2 1
P2 Wprowadzenie do projektu. 2 1
P3 Wprowadzenie do projektu. 2 1
P4 Przedstawienie aktualnego stanu rzeczy omawianego sektora w Polsce 2 1
pod katem stosowanych technik i technologii w danej branzy
P5 Przedstawienie aktualnego stanu rzeczy omawianego sektora w Polsce 2 1
pod katem stosowanych technik i technologii w danej branzy
P6 Analiza techniki i technologie stosowanych na $wiecie. 2 1
P7 Analiza techniki i technologie stosowanych na swiecie. 2 1
P8 Przeanalizuj techniki i technologie stosowane w kraju i na §wiecie 2 1
P9 Przeanalizuj techniki i technologie stosowane w kraju i na §wiecie 2 1
P10 | Analiza aspektéw zwigzanych z zaawansowanymi technikami 2 1
wytwarzania.
P11 | Analiza aspektéw zwigzanych z zaawansowanymi technikami 2 1
wytwarzania.
P12 | Mozliwosci techniczne i ekonomiczne modernizacji. 2 1
P13 | Mozliwosci techniczne i ekonomiczne modernizacji. 2 1
P14 | Prezentacja projektow 2 1
P15 | Zaliczenie przedmiotu 2 1
Razem liczba godzin laboratoriow 30 18

7. Metody oraz $rodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczego6lnych form zajec

Forma zaje¢ Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne

Wyktad M2 - Metoda problemowa projektor

Laboratoria M5.2 - Metoda praktyczna Stanowiska komputerowe wraz z
oprogramowaniem, drukarka 3D,
projektor multimedialny.

Projekt M5.5 - Metoda praktyczna projektor, tablica
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Dobdr wtasciwych narzedzi do realizacji zadania
inzynierskiego.

8. Sposoby (metody) weryfikacji i oceny efektow uczenia sie osiagnietych przez studenta
8.1. Sposoby (metody) oceniania osiagniecia efektéw uczenia sie na poszczegélnych formach zajec

Forma zaje¢ Ocena formujaca (F) - wskazuje studentowi na potrzebe | Ocena podsumowujaca (P) -
uzupeliniania wiedzy lub stosowania okreslonych metod i podsumowuje osiaggniete Efekty
narzedzi, stymulujace do doskonalenia efektéw pracy uczenia sie (wybor z listy)
(wybor z listy)

Wyktad F1 - sprawdzian (ustny, pisemny, ,wejsciowka”, P2 - kolokwium (ustne, pisemne,
sprawdzian praktyczny umiejetnosci, kolokwium kolokwium podsumowujace
czastkowe, testy pojedynczego lub wielokrotnego wyboru, | semestr, test sprawdzajacy wiedze
testy z pytaniami otwartymi), z catego przedmiotu, rozmowa

podsumowujaca przedmiot i
wiedze),

Laboratoria F3 - praca pisemna (sprawozdanie, dokumentacja P3 - ocena podsumowujaca
projektu, referat, raport, pisemna analiza problemu itd.), powstata na podstawie ocen
F5 - ¢wiczenia praktyczne (¢wiczenia sprawdzajace formujacych, uzyskanych w
umiejetnosci, rozwigzywanie zadan, ¢wiczenia z semestrze,
wykorzystaniem sprzetu fachowego, projekty
indywidualne i grupowe),

Projekt F3 - praca pisemna (sprawozdanie, dokumentacja P3 - ocena podsumowujaca
projektu, referat, raport, pisemna analiza problemu) powstata na podstawie ocen

formujacych uzyskanych w
semestrze

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektéw uczenia sie (wstawi¢ ,x”)

Symbol Wyktad Laboratoria Projekt
efektu F1 P1 F3 F5 P3 F3 P3
w_01 X X X X
W_02 X X X
U_01 X X X X
U_02 X X X X
U_03 X X X
K 01 X X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposdb obliczania
oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia zaje¢, z uwzglednieniem
wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzaminéw i zaliczen, w tym takze

poprawkowych):

Z kazdej formy prowadzonych zaje¢ uzyskang ilo$¢ punktéw przelicza sie na warto$é procentowa. Ocena konicowa

jest zgoda w progami oceniania zamieszczonymi w tabeli 1.

Tab. 1. Progi ocenia procentowego

Wynik procentowy Ocena
0-50 % niedostateczny (2.0)
51-60 %. dostateczny (3.0)
61-70 % dostateczny plus (3.5)
71-80 % dobry (4.0)




Zatacznik nr 3

do Programu studiéw na kierunku mechanika i budowa maszyn - studia drugiego stopnia o profilu praktycznym,
stanowiacego zatacznik do Uchwaty Nr 43/000/2023 Senatu AJP
z dnia 27 czerwca 2023 1.

81-90 %

dobry plus (4.5)

91-100 %

bardzo dobry (5.0)

10. Forma zaliczenia zaje¢

- forma zaliczenia / egzaminu: egzamin z oceng

11. Obciazenie praca studenta (sposdb wyznaczenia punktéow ECTS):

Forma aktywnosci studenta

Liczba godzin

na studiach

na studiach

stacjonarnych niestacjonarnych
Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec):
liczba godzin pracy studenta z bezpo$rednim udziatem nauczycieli e 43

akademickich lub innych osé6b prowadzacych zajecia

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwiazana z zajeciami):

przygotowanie do kolokwium zaliczeniowych 15 22
przygotowanie do egzaminu 10 20
przygotowanie do realizacji zaje¢ laboratoryjnych, wykonanie 15 25
¢wiczen,
zapoznanie z literaturg 10 15
suma godzin: 125 125
liczba pkt ECTS przypisana do zajec: 5 5

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywno$ci studenta)

12. Literatura zaje¢

Literatura obowiazkowa:

Warszawska, 2006.

indywidualnie artykuly z czasopism zagranicznych

1. Tarnowski W.: Modelowanie systemo6w. Politechnika Koszalifiska 2004
2. G. Budzik, P. Sieminski: Techniki przyrostowe. Druk 3D. Drukarki 3D Politechnika Warszawska 2017
3. Mazur |, Kosinski K., Polakowski K.: Grafika inzynierska z wykorzystaniem metod CAD. Politechnika

4. K. Oczo$, A. Kawalec: Ksztattowanie metali lekkich. Wydawnictwo Naukowe PWN. Warszawa 2012.
5. Czasopisma naukowo-techniczne: Mechanik, Przeglad Mechaniczny, Narzedziowiec, oraz wskazane

Literatura zalecana / fakultatywna:

2. Schmid D.: Mechatronika. Rea, Warszawa 2002.

1. Augustyn K.: Komputerowe wspomaganie wytwarzania EdgeCAM. Helion, Gliwice 2004.

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego Dr inz. Aneta Jakubus
data sporzadzenia / aktualizacji 10.06.2023

dane kontaktowe (e-mail) ajakubus@ajp.edu.pl
podpis
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Zatacznik nr 3

do Programu studiéw na kierunku mechanika i budowa maszyn - studia drugiego stopnia o profilu praktycznym,
stanowiacego zatacznik do Uchwaty Nr 43/000/2023 Senatu AJP

z dnia 27 czerwca 2023 1.

Wydziat Techniczny
Kierunek Mechanika i budowa maszyn
Poziom studiéw drugiego stopnia
Forma studiow stacjonarna/niestacjonarna
Profil studiow praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu) ‘ B.3

KARTA ZAJEC
1. Informacje ogdlne

Nazwa zajeé Zaawansowane materialy inzynierskie
Punkty ECTS 2

Rodzaj zaje¢ obowiazkowe/ebieralne
Modul/specjalizacja Przedmioty kierunkowe

Jezyk, w ktorym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiow 1

lm,iq i nazwisko koord)-lna-tora zajec oraz Prof. AJP dr hab. InZ. Anna Konstanciak
os0b prowadzacych zajecia

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zajec i liczba godzin w semestrze

Li i Punkty ECT i
Forma zaje¢ ) iczba gOdz“? Rok studiow/semestr unkty ECTS (zgoPd,nle z
stacjonarne/niestacjonarne programem studiéw)
wyklad 15/10 1/1; )
laboratoria 15/10 1/1;

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zajec

Podstawowa wiedza w zakresie materiatoznawstwa i materiatéw konstrukcyjnych

4. Cele ksztalcenia

C1 - Przekazanie szczegétowej i podbudowanej teoretycznie wiedzy w zakresie mechaniki i budowy maszyn oraz
rozszerzonej i pogtebionej wiedzy w zakresie powiagzanych nauk technicznych obejmujacej terminologie, pojecia,
teorie, zasady, metody, techniki, narzedzia i materiaty stosowane przy rozwigzywaniu zadan inzynierskich
zwigzanych z mechanika i budowa maszyn oraz przekazanie rozszerzonej i poglebionej wiedzy zwigzanej z
procesami planowania i realizacji eksperymentéw, tak w procesie przygotowania z udziatem metod symulacji
komputerowych, jak i w rzeczywistym $rodowisku;

C2 - Przekazanie rozszerzonej i pogtebionej wiedzy dotyczacej standardéw i norm technicznych zwigzanych z
zagadnieniami odnoszacych sie do mechaniki i budowy maszyn;

C3 - Wyrobienie i poszerzenie umiejetnosci w zakresie podnoszenia kompetencji zawodowych poprzez
uzupetnianie zdobytej wiedzy, pozyskiwanie i integrowanie informacji z literatury, baz danych i innych zrédet
oraz opracowywanie dokumentacji i ich prezentowanie;

C4 - Wyrobienie wysokich umiejetnosci projektowania maszyn, realizacji proces6w wytwarzania, montazu i
eksploatacji maszyn, doboru materiatéw inzynierskich stosowanych jako elementy maszyn oraz nadzoru nad ich
eksploatacja i inzynierii jako$ci;

C5 - Uswiadomienie wagi i rozumienie spotecznych skutkéw dziatalnosci inzynierskiej, w tym jej wptywu na
Srodowisko i zwigzanej z tym odpowiedzialno$ci za podejmowane decyzje oraz przygotowanie do
wspotdziatania w grupie i przyjmowania odpowiedzialnos$ci za wspdlne realizacje, kreatywnos¢ i
przedsiebiorczo$¢ oraz wyrobienie potrzeby przekazywania spoteczenstwu informacji odno$nie osiggnie¢
technicznych i dziatalno$ci inzynierskie;.
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Zatacznik nr 3

do Programu studiéw na kierunku mechanika i budowa maszyn - studia drugiego stopnia o profilu praktycznym,
stanowiacego zatacznik do Uchwaty Nr 43/000/2023 Senatu AJP
z dnia 27 czerwca 2023 1.

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektéw kierunkowych

Symbol
efektu
uczenia sie

Opis efektu uczenia sie

Odniesienie do
efektu
kierunkowego

WIEDZA

W_01

Student ma uporzadkowang i podbudowang teoretycznie wiedze w

inzynierskich oraz zasad doboru materiatéw inzynierskich réwniez
wykorzystaniem narzedzi komputerowych oraz wiedze o najnowsz
osiggnieciach w zakresie materiatéw inzynierskich.

zakresie wytrzymatosci, ksztattowania struktury i wtasnosci materiatéw

z
ych

K. W02, K W04,
K_W10

UMIEJETNOSCI

U_01

Student potrafi pozyskiwac¢ informacje z literatury, baz danych
iinnych Zrédel, takze w jezyku angielskim lub innym jezyku obcym

i uzasadniac¢ opinie

uznawanym za jezyk komunikacji miedzynarodowej w zakresie mechaniki i
budowy maszyn; potrafi integrowac uzyskane informacje, dokonywac ich
interpretacji i krytycznej oceny, a takze wyciaga¢ wnioski oraz formutowac¢

K_UO01

U_02

w razie potrzeby takze wiedze z innych dyscyplin naukowych)

Student potrafi — przy formutowaniu i rozwigzywaniu zadan inzynierskich
— integrowac wiedze z r6znych obszaréw budowy i eksploatacji maszyn (a

K_U04, K_U06

KOMPETENCJE SPOLECZNE

K 01

spos6b kompetencje zawodowe, osobiste i spoteczne

Student rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie podnoszac w ten

K K01

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegdélnych formach zaje¢ (zgodnie z programem

studiéw):
Lp. Tresci wykladéw Liczba godzin na studiach
stacjonarnych | niestacjonarnych
W1 | Klasyfikacja i charakterystyka ogélna materiatéw. Rodzaje wigzan i 1 1
ich wtasciwosci.
W2 | Wspbtczesne stale konstrukcyjne. Wymagania, sposoby umacniania. 2
W3 | Wihasciwosci wytrzymatos$ciowe wspotczesnych stali 1
konstrukcyjnych. Stal Hadfilda.
W4 | Stale trudnordzewiejace. Stale nierdzewne (duplex). 2 1
W5 Materiaty kompozytowe. 2 1
W6 | Nanomateriaty, biomateriaty. Materialty biomimetyczne. Materiaty 2 1
inteligentne
w7 Ceramika inzynierska. Materiaty supertwarde. Kleje 2 1
w8 Strategia doboru materiatéw inzynierskich. @Komputerowe 2 2
wspomaganie projektowania materiatowego
Razem liczba godzin wyktadow 15 10
- ., Liczba godzin na studiach
Lp. Tresci laboratoriow
stacjonarnych | niestacjonarnych
L1 Stale stopowane azotem, stale odporne na korozje 2 1
L2 Polimery termoodporne jako materialty polimerowych o 2 1
szczegdblnych wiasnosciach
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L3 Spiekane materialy filtracyjne. Spieki magnetyczne i spieki 2 1
samosmarujgce

L4 Rodzaje i charakterystyka materiatow zbrojenia w kompozytach 2 2

L5 Charakterystyka nanomateriatéw - wtasciwosci i zastosowanie 2 2

L6 Materiaty nadplastyczne i stopy z pamiecig ksztattu 2 1

L7 Termin odrébkowy. Zaliczenie 3 2
Razem liczba godzin laboratoriow 15 10

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegolnych form zajec

Forma zaje¢

Metody dydaktyczne (wybor z listy)

Srodki dydaktyczne

maszyn i urzadzen,

Wyktad M1 - wyktad informacyjny, komputer i projektor
M2 - wyktad problemowy potaczony z dyskusja multimedialny, tablica
sucho$cieralna
Laboratoria M5.3 - éwiczenia doskonalgce obstuge oprogramowania Stanowiska laboratoryjne.

Katalogi i normy.
Komputery z oprogramowaniem
CAD

8. Sposoby (metody) weryfikacji i oceny efektow uczenia sie osiagnietych przez studenta
8.1. Sposoby (metody) oceniania osiagniecia efektow uczenia sie na poszczegoélnych formach zaje¢

Forma zaje¢

Ocena formujaca (F)

Ocena podsumowujaca (P)

Wyktad

F2 - obserwacja/aktywnos¢

P1 - egzamin pisemny

Laboratoria

F1 - sprawdzian (,,wej$ciéwka”, sprawdzian praktycznych

umiejetnosci)

F2 - obserwacja/aktywno$¢ (przygotowanie do zaje¢,

ocena ¢wiczen wykonywanych podczas zajec)

F3 - praca pisemna (sprawozdania)

P3 - ocena podsumowujaca
powstata na podstawie ocen
formujacych, uzyskanych w
semestrze,

8.2.Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektéw uczenia sie (wstawi¢ ,x”)

Wyktad Laboratoria
Symbol efektu
F2 P2 F2 F4 P4
W_01 X X X X
U_01 X X X
U_02 X X X X
K 01 X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposob obliczania
oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia zaje¢, z uwzglednieniem

wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzaminéw i zaliczen, w tym takze

poprawkowych):

Z kazdej formy prowadzonych zaje¢ uzyskang ilo$¢ punktéw przelicza sie na warto$é procentowa. Ocena konicowa

jest zgoda w progami oceniania zamieszczonymi w tabeli 1.

Tab. 1. Progi ocenia procentowego

Wynik procentowy Ocena
0-50 % niedostateczny (2.0)
51-60 %. dostateczny (3.0)
61-70 % dostateczny plus (3.5)
71-80 % dobry (4.0)
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81-90 %

dobry plus (4.5)

91-100 %

bardzo dobry (5.0)

10. Forma zaliczenia zaje¢

- forma zaliczenia / egzaminu: zaliczenie z oceng

11. ObciaZenie pracg studenta (sposéb wyznaczenia punktéw ECTS):

Forma aktywnosci studenta

Liczba godzin

na studiach

na studiach

stacjonarnych niestacjonarnych
Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec):
liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli 30 20

akademickich lub innych osé6b prowadzacych zajecia

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwiazana z zajeciami):

przygotowanie do kolokwium zaliczeniowych 5 10
I?rzlygo‘fowanie do realizacji zaje¢ laboratoryjnych, wykonanie 10 10
¢wiczen,
zapoznanie z literaturg 5 10
suma godzin: 50 50
liczba pkt ECTS przypisana do zajec: 2 2

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywnoSci studenta)

12. Literatura zaje¢

Literatura obowiazkowa:

1. Dobrzanski L., Podstawy nauki o materiatach i metaloznawstwo, WNT, Warszawa, 2002
2. Blicharski Marek, Inzynieria materiatowa. Stal.,, WNT, Warszawa 2004
3. Dobrzanski L., Metaloznawstwo z podstawami nauki o materiatach, WNT, Warszawa 2000
4. Haimann R. Metaloznawstwo, Skrypt Politechniki Wroctawskiej, Wroctaw 1980,
5. M. Blicharski, Wstep do inzynierii materiatowej, WNT, Warszawa 2001.

6. Ashby M., Materialy inzynierskie, Tom 1-2 WNT Warszawa 1996.

Literatura zalecana / fakultatywna:
1. Lewandowska M., Kurzydtowski K., Nanomateriaty inZynierskie. Konstrukcyjne i funkcjonalne, Wyd. PWN, 2011.
2. Konopko K., Biomimetyczne metody wytwarzania materiatéw, Wyd. Polit. Warszawskiej, Warszawa 2013.

3. Wendorff Z., Metaloznawstwo, WNT, Warszawa 1972

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego

Prof. AJP dr hab. inz. Anna Konstanciak

data sporzadzenia / aktualizacji

10.06.2023

dane kontaktowe (e-mail)

akonstanciak@ajp.edu.pl

podpis
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Zatacznik nr 3

do Programu studiéw na kierunku mechanika i budowa maszyn - studia drugiego stopnia o profilu praktycznym,
stanowiacego zatacznik do Uchwaty Nr 43/000/2023 Senatu AJP

z dnia 27 czerwca 2023 1.

Wydziat Techniczny
Kierunek Mechanika i budowa maszyn
Poziom studiéw drugiego stopnia
Forma studiow stacjonarna/niestacjonarna
Profil studiow praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu) ‘ B.4

KARTA ZAJEC
1. Informacje ogélne

Nazwa zajec Praktyczne aspekty doboru technologii wytwarzania
Punkty ECTS 3

Rodzaj zaje¢ obowiazkowe/ebieralne

Modul/specjalizacja Przedmioty kierunkowe

Jezyk, w ktorym prowadzone s3 zajecia Polski

Rok studiéw 1

lm,iq I nazwisko koord)-lna-tora zaje¢ oraz prof. dr hab. inZ. Bogdan Piekarski

os0b prowadzacych zajecia

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zajec i liczba godzin w semestrze

Liczba godzi Punkty ECTS dni
Forma zajec . tezba 50 z1n. Rok studiow/semestr unkty (Zgo. ,nle z
stacjonarne/niestacjonarne programem studiéw)
wyktlad 15/10 1/1; 3
laboratoria 30/18 1/1;

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zajec

Znajomos¢ technik wytwarzania, z ktérymi student zapoznat si¢ na studiach I stopnia

4. Cele ksztalcenia

C1 - Przekazanie wiedzy ogdlnej dotyczacej standardéw i norm technicznych dotyczacych zagadnien
odnoszacych sie do mechaniki i budowy maszyn.

C2 - Przekazanie wiedzy dotyczacej bezpieczenistwa i higieny pracy, ochrony wlasno$ci przemystowej, prawa
autorskiego niezbednej dla rozumienia i tworzenia spotecznych, ekonomicznych, prawnych i pozatechnicznych
uwarunkowan dziatalnosci inzynierskiej dla rozwoju form indywidualnej przedsiebiorczosci i dziatalnosci
gospodarcze;.

C3 - Wyrobienie umiejetnos$ci w zakresie doskonalenia wiedzy, pozyskiwania i integrowanie informacji z
literatury, baz danych i innych Zrédet, opracowywania dokumentacji, prezentowania ich i podnoszenia
kompetencji zawodowych.

C4 - Wyrobienie umiejetno$ci zarzadzania pracami w zespole, koordynacji prac i oceny ich wynikéw oraz
sprawnego postugiwania sie nowoczesnymi technikami komputerowymi, wyciggania wnioskéw, opisu sprzetu
dostrzegajac kryteria uzytkowe, prawne i ekonomiczne, konfigurowania urzadzen komunikacyjnych w sieciach
teleinformatycznych, oraz rozwigzywania praktycznych zadan inzynierskich.

C5 - USwiadomienie wazno$ci i rozumienia spotecznych skutkéw dziatalno$ci inzynierskiej, w tym jej wptywu na
$Srodowisko i zwigzanej z tym odpowiedzialnos$ci za podejmowane decyzje, wspoétdziatanie w grupie i
przyjmowanie odpowiedzialno$ci za wspoélne realizacje, Wydziat Techniczny Kierunek Mechanika i budowa
maszyn Poziom studiéw I stopnia Forma studiéw Studia stacjonarne Profil ksztatcenia praktyczny kreatywnos¢ i
przedsiebiorczos¢ oraz potrzebe przekazywania informacji odnosnie osiagniec¢ technicznych i dziatania

inzyniera.

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektow kierunkowych
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Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA
Student posiada niezb¢dng wiedz¢ dotyczaca pierwotnych technik wytwarzania
Ww_01 wyrobow (odlewania, przerobki plastycznej i metalurgii proszkow) oraz K_Wo09
nowych kierunkéw rozwoju tych technologii
UMIEJETNOSCI

Student posiada umiejetno$¢ analizy procesow pierwotnych technik
wytwarzania wyrobow, sposobu funkcjonowania i oceny tych rozwigzan
U_01 technologicznych oraz potrafi wyjasni¢ podstawowe kryteria doboru technik K_U12, K_U16
wytwarzania w zalezno$ci od: materiatu wyrobu, liczby wyrobow, ich ksztattu i
rozmiarow. Zna zjawiska zwigzane z tymi procesami technologicznymi

KOMPETENCJE SPOLECZNE

Student rozumie potrzebe doksztatcania si¢, pracy w zespole oraz podnoszenia

k.01 swoich kompetencji zawodowych

K_KO1

6. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegdélnych formach zaje¢ (zgodnie z programem
studiow):

Liczba godzin na studiach

Lp. | Tresci wykladow
stacjonarnych | niestacjonarnych

w1 Wspéiczesne techniki wytwarzania, w tym szczegétowo 2 2
pierwotnych technik wytwarzania; cz. 1

w2 Wspétczesne techniki wytwarzania, w tym szczegétowo 2 2
pierwotnych technik wytwarzania; cz. 2

w3 Rodzaje projektow technologicznych 1 1

w4 Przer6bka plastyczna — analiza czynnikéw decydujacych o jako$ci 2 1
wyrobdéw odksztatcanych plastycznie. Aspekty ekonomiczne i
oddziatywanie na $rodowisko

W5 Odlewnictwo - analiza czynnikéw decydujacych o jakosci wyrobow 2 1
odlewanych. Aspekty ekonomiczne i oddzialywanie na $rodowisko

W6 | Metalurgia proszkéw - analiza czynnikéw decydujacych o jakosci 2 1
wyrobdéw spiekanych. Aspekty ekonomiczne i oddziatywanie na
$rodowisko

W7 | Techniki wytwarzania nanomateriatéw 2 1

w8 Zaliczenie przedmiotu 2 1
Razem liczba godzin wykladow 15 10

Lp. | Trescilaboratoriow Liczba godzin na studiach

stacjonarnych | niestacjonarnych

L1 Zapoznanie studentéw z regulaminem oraz instrukcjag BHP 1 1

obowigzujacymi w laboratorium
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L2 Zapoznanie studentdéw z zasadami poszukiwania zrodet 2 2

literaturowych oraz prezentowania multimedialnego wiadomosci

technicznych

L3

Omowienie i podziat tematéw do opracowania: wybor szkicéw
elementéw metalowych z r6znych materiatéw metalicznych do
opracowania; cz. 1

L4

Omowienie i podziat tematéw do opracowania: wybor szkicéw
elementéw metalowych z réznych materiatéw metalicznych do
opracowania; cz. 2

L5

Kryteria i zasady poprawnego doboru materiatéw i technologii

L6

Zasady konstruowania wyrobéw wytwarzanych réznymi
technikami pierwotnymi; cz. 1

L7

Zasady konstruowania wyrobéw wytwarzanych réznymi
technikami pierwotnymi; cz. 2

L8

Przygotowanie opracowan: analiza przeznaczenia wyrobu, jego
konstrukcji oraz wtasciwosci, ustalenie procesu wytworzenia.
Wspdlna dyskusja kryteriow przyjetych rozwigzan; cz. 1

L9

Przygotowanie opracowan: analiza przeznaczenia wyrobu, jego
konstrukcji oraz wtasciwosci, ustalenie procesu wytworzenia.
Wspdlna dyskusja kryteriow przyjetych rozwiazan; cz. 2

L10

Przygotowanie opracowan: analiza przeznaczenia wyrobu, jego
konstrukcji oraz wtasciwosci, ustalenie procesu wytworzenia.
Wspolna dyskusja kryteriéw przyjetych rozwigzan; cz. 3

L11

Przygotowanie opracowan: analiza przeznaczenia wyrobu, jego
konstrukcji oraz wtasciwosci, ustalenie procesu wytworzenia.
Wspoélna dyskusja kryteriéw przyjetych rozwiazan; cz. 4

L12

Prezentacja opracowan studentéw w formie multimedialnej oraz
ich dyskusja i ocena; cz. 1

L13

Prezentacja opracowan studentéw w formie multimedialnej oraz
ich dyskusja i ocena; cz. 2

L14

Prezentacja opracowan studentéw w formie multimedialnej oraz
ich dyskusja i ocena; cz. 3

L15

Prezentacja opracowan studentéw w formie multimedialnej oraz
ich dyskusja i ocena; cz. 4

L16

Podsumowanie zaje¢

Razem liczba godzin laboratoriow

30

18

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdélnych form zajec

Forma zaje¢ Metody dydaktyczne (wybor z listy)

Srodki dydaktyczne
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Wyktad

M1, wyktad informacyjny

projektor

Laboratorium

M5, omawianie wybranych aspektow

przygotowywanych przez studentéw opracowan oraz
koncowa prezentacja wybranych opracowan

projektor

8. Sposoby (metody) weryfikacji i oceny efektow uczenia sie osiagnietych przez studenta

8.1. Sposoby (metody) oceniania osiagniecia efektow uczenia sie na poszczegoélnych formach zaje¢

Forma zaje¢ Ocena formujaca (F) - wskazuje studentowi na potrzebe | Ocena podsumowujaca (P) -
uzupetniania wiedzy lub stosowania okreslonych metod i podsumowuje osiggniete efekty
narzedzi, stymulujace do doskonalenia efektéw pracy uczenia sie (wybor z listy)
(wybér z listy)

Wyktad F2, aktywno$¢ podczas wykladéw P1, zaliczenie pisemne

Laboratorium | F5, sprawdzanie umiejetnosci rozwiazywania zadan
obserwacja podczas zaje¢ / aktywnos¢

P4, praca pisemna - opracowanie

Wyktad Laboratorium
Metod Metod | Metod
Symbol efektu a Metoda | a a
oceny | oceny P1 | oceny | oceny
F1 F3 P3
Ww_01 X X X X
U_01 X X X
K 01 X X X

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektéw uczenia sie (wstawi¢ ,x”

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb obliczania
oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia zaje¢, z uwzglednieniem

wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzamindéw i zaliczen, w tym takze

poprawkowych):

Z kazdej formy prowadzonych zaje¢ uzyskana ilo$¢ punktéw przelicza sie na warto$¢ procentowa. Ocena konicowa
jest zgoda w progami oceniania zamieszczonymi w tabeli 1.
Tab. 1. Progi ocenia procentowego

Wynik procentowy Ocena
0-50 % niedostateczny (2.0)
51-60 %. dostateczny (3.0)
61-70 % dostateczny plus (3.5)
71-80 % dobry (4.0)
81-90 % dobry plus (4.5)
91-100 % bardzo dobry (5.0)

10. Forma zaliczenia zaje¢

- forma zaliczenia / egzaminu: zaliczenie z ocena

11. Obciazenie praca studenta (sposéb wyznaczenia punktéw ECTS):

Forma aktywnosci studenta

‘ Liczba godzin
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na studiach

na studiach

stacjonarnych niestacjonarnych
Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec):
liczba godzin pracy studenta z bezpos$rednim udziatem nauczycieli 45 28

akademickich lub innych os6b prowadzacych zajecia

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwiazana z zajeciami):

przygotowanie do kolokwium zaliczeniowych 5 12
[,)rzlygot'owanie do realizacji zaje¢ laboratoryjnych, wykonanie 10 15
cwiczen,
zapoznanie z literaturg 15 20
suma godzin: 75 75
liczba pkt ECTS przypisana do zaje¢: 3 3

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywnosSci studenta)

12. Literatura zaje¢

Literatura obowiazkowa:

Gliwice 2006.

o Uk W

Politechniki Slaskiej, Wroctaw 1983.

1. Ashby M. F.: Dobér materiatéw w projektowaniu inzynierskim. WNT, W-wa 1998.
2. Dobrzanski L. A. i inni: Zasady doboru materiatéw inzynierskich z kartami charakterystyk. Wydaw. PSI.

Dobrzanski L. A.: Materialy inzynierskie i projektowanie materiatowe. WNT, Warszawa 2006.
Technologia metali. Prac. Pod red. F. Grosmana. Wydawnictwo Politechniki Slaskiej, Gliwice 2010.
Skarbinski M., Skarbinski J.: Technologiczno$¢ konstrukcji maszyn. WNT, Warszawa 1982.
Marciniak H.: Projektowanie proceséw technologicznych. Obrébka plastyczna metali. Wydawnictwo

7. Kopia A.: Wybrane techniki wytwarzania nanomateriatéw. Wydaw. AGH, Krakéw 2021.

Literatura zalecana / fakultatywna:

Gliwice 2002.

o kW

1. Kubinski W.: Wprowadzenie do techniki. Wydaw. AGH, Krakéw 2006.
2. Mazurkiewicz J. i inni: Podstawy technologii przetwérstwa metali. Wydaw. PSl., Gliwice 2003.

Wojktun F., Solncew ]. P.: Materialy specjalnego przeznaczenia. Wydaw. PR, Radom 2001.
Postep w nauce o materiatach i inzynierii materialowej. Pod red. M. Hetmarnczyka. Wydaw. PSI,,

Piekarski B.: Podstawy nauki o materiatach i inzynierii materiatlowej. Wydaw. ZUT, Szczecin 2018.

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego prof. dr hab. inz. Bogdan Piekarski
data sporzadzenia / aktualizacji 10.06.2023

dane kontaktowe (e-mail) bpiekarski@ajp.edu.pl

podpis
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Wydziat Techniczny
Kierunek Mechanika i budowa maszyn
Poziom studiéw drugiego stopnia
Forma studiow stacjonarna/niestacjonarna
Profil studiow praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu) | B.5

KARTA ZAJEC
1. Informacje ogélne

Nazwa zajeé Komputerowe wspomaganie projektowania (CAM)
Punkty ECTS 4
Rodzaj zaje¢ obowiazkowe/ebieralne
Modul/specjalizacja Przedmioty kierunkowe
Jezyk, w ktorym prowadzone s3 zajecia Polski
Rok studiéw 1
Imie i nazwisko koordynatora zaje¢ oraz . .
, . Dr hab. inz. Andrzej Perec
os0b prowadzacych zajecia

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zajec i liczba godzin w semestrze

Liczba godzi Punkty ECTS dni
Forma zaje¢ . tezba g° z“? Rok studiow/semestr unkty (zgo. ,nle z
stacjonarne/niestacjonarne programem studiow)
wyktlad 15/10 1/2;
¢éwiczenia 15/10 1/2; 4
laboratoria 30/18 1/2;

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zajec

Znajomos¢ obstugi komputera PC, Podstawy Konstrukcji Maszyn, Komputerowe Wspomaganie Projektowania
(CAD)

4. Cele ksztalcenia

C1 - Posiada wiedze z zakresu zastosowan oprogramowania CAD/CAM/CAE/w technicznym przygotowaniu
produkcji z uwzglednieniem obrabianych materiatéw.

C2 - Posiada wiedze z zakresu wspotczesnych systeméw komputerowego wspomagania przygotowania
produkgji.

C3 - Posiada umiejetno$¢ wykorzystania oprogramowania CAM do przygotowania programéw sterujacych na
obrabiarki i roboty CNC.

C4 - Zna uwarunkowania procesu projektowania i rozumie potrzebe stosowania metod zaawansowanych

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektow kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA

ma szczeg6towa i podbudowang teoretycznie wiedze w zakresie systemow
Ww_01 produkcyjnych niezbedng do ich projektowania, analizy i oceny z K_WO05

uwzglednieniem aspektdéw technicznych, uzytkowych i ekonomicznych
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Ww_02

ma uporzagdkowang i podbudowang teoretycznie wiedze w zakresie
modelowania i optymalizacji proceséw wytwarzania z uwzglednieniem
aspektow ekonomicznych oraz wykorzystaniem narzedzi informatycznych

K. W03, K. W06

W_03

ma pogtebiong i uporzadkowang wiedze w zakresie metod oceny,
monitorowania i kontroli jako$ci proceséw, cyklu zycia systemu, niezbedna
do podnoszenia efektywnosci systemow wytworczych

K. W08, K. W09,

K W11

UMIEJETNOSCI

U_01

potrafi korzystajac z narzedzi informatycznych opracowac¢ dokumentacje
dotyczaca realizacji zadania inzynierskiego i przygotowa¢ opracowanie
naukowe zawierajace oméwienie wynikow realizacji tego zadania w jezyku
polskim oraz krotka notatke w jezyku angielskim lub innym jezyku obcym

K_ U002, K_U20

U_02

ma do$wiadczenie praktyczne zwiazane z metodami pomiarowymi i
rozwigzywaniem zadan inzynierskich w tym zakresie zdobyty w
$Srodowisku zajmujacym sie zawodowo dziatalnosScig inzynierska oraz
okresla kierunki samorozwoju w tym zakresie

K_U07, K_U09,

K U14

U_03

potrafi korzystac¢ z kart katalogowych i not aplikacyjnych w celu dobrania
odpowiednich komponentéw projektowanego procesu, urzadzenia i
systemu

K U17,K_U23

KOMPETENCJE SPOLECZNE

K 01

Swiadomos¢ wazno$ci dziatalnosci inzynierskiej i rozumie jej
pozatechniczne aspekty i skutki, w tym wptyw na §rodowisko, i zwigzang z
tym odpowiedzialno$¢ za podejmowane decyzje

K_KO02

K 02

potrafi myslec i dziata¢ w sposo6b przedsiebiorczy m. in. tworzac
rozwigzania z uwzglednieniem korzys$ci biznesowe oraz spoteczne

K_K04

1. Tresci programowe oraz liczba godzin na poszczegdélnych formach zaje¢ (zgodnie z programem

studiow):
Lp. | Tresci wykladow Liczba godzin na studiach
stacjonarnych | niestacjonarnych
W1 | Wprowadzenie: tresci programowe, zasady zaliczenia. 1 1
W2 | Techniki ubytkowe oraz zagadnienia automatyzacji systeméw 2 2
produkgcji. Charakterystyka dyskretnych proceséw produkecji.
W3 | Rola technologii w procesie wytwarzania, zagadnienia 2 1
podobienstwa technologicznego. Struktura kinematyczna
obrabiarek, struktura systemoéw wytwarzania.
W4 | Klasyfikacja sposobéw programowania obrabiarek, zagadnienia 2 1
integracji technicznej i technologicznej systeméw wytwarzania.
W5 | Metody generowania programéw obrébkowych. Systemy CAM. 2 1
W6 | Wizualizacja graficzna i symulacja proceséw obrdbki. 2 1
W7 | Generowanie wybranych programéw sterujacych 2 1
W8 | Zaliczenie. 2 2
Razem liczba godzin wykladow 15 10
2,
‘ L. 3 Liczba godzin na studiach
Lp. Tresci cwiczen - - - -
stacjonarnych | niestacjonarnie
C1 Wprowadzenie do systemu CAM. Modut konstrukcyjny DESIGN. 1 1
Menugtéwne i pomocnicze.
C2 Wykorzystanie modutu DESIGN do tworzenia geometrii w 2D. 1 1
C3 Opracowanie konstrukcji dwuwymiarowej toczonej i frezowanej
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C4

Organizacja przestrzeni tréjwymiarowej (3D) w systemie CAM.
Wykorzystanie modutu DESIGN do tworzenia geometrii w 3D.

C5

Krzywe Spline i Nurbs, Powierzchnie obrotowe, prostokreslne/
trasowane (Ruled/ Lofted).

0,5

Ceé

Opracowanie modeli przestrzennych zawierajacej wyzej wymienione
powierzchnie i krzywe.

0,5

Cc7

Wykorzystanie modutu DESIGN do tworzenia geometrii w 3D,
Powierzchnie omiatane (Swept) i powierzchnie Coonse'a.

0,5

C8

Wyréwnywanie brzegéw. Tworzenie zaokraglen ze statym i
zmiennym promieniem w miejscach przecie¢ powierzchni.
Modyfikacja istniejacej geometrii. Modelowanie dynamiczne
krzywych i powierzchni Nurbs

0,5

C9

Moduty technologiczne systemu CAM. Opracowanie geometrii czesci
obrabianych i materiatu wyjsciowego. Wybdr sposobu obrdbki.
Definiowanie narzedzi i materiatu obrabianego. Wybor
postprocesora.

0,5

C10

Programowanie obrébki tokarskiej w module LATHE systemu CAM.
Tworzenie opisu geometrycznego przedmiotéw toczonych.
Opracowanie drogi narzedzia w obrébce zgrubnej i wykanczajacej
powierzchni zewnetrznych, wewnetrznych i czotowych.

0,5

C11

Programowanie obrobki frezarskiej MILL systemu CAM.
Opracowanie drogi narzedzia 2D przy obrébce konturu, wybran,
grawerowaniu i wierceniu.

0,5

C12

Opracowanie drogi narzedzia 3D przy obrébce frezarskiej
przedmiotéw, ktérych geometria zdefiniowana jest jako model
powierzchniowy.

0,5

C13

Opracowanie drogi narzedzia 3D przy obrébce frezarskiej
przedmiotéw, ktorych geometria zdefiniowana jest jako model
powierzchniowy.

0,5

C14

Opracowanie konstrukgcji i technologii czeSci petnigcej role uchwytu
narzedziarecznego.

0,5

C15

Kolokwium zaliczeniowe

1

1

Razem liczba godzin ¢wiczen

15

10

Lp.

Tresci laboratoriow

Liczba godzin na studiach

stacjonarnych

niestacjonarnych

L1

Wprowadzenie: tre$ci programowe, zasady pracy,
bezpieczenstwa, zaliczenia. Zapoznanie ze stanowiskami
laboratoryjnymi.

2

1

L2

Tworzenie modeli 3D obiektéw uzytkowych za pomoca modeli
brytowych powierzchniowych i krawedziowych oraz
modelowania hybrydowego

L3

Tworzenie modeli 3D obiektéw uzytkowych za pomoca modeli
brytowych powierzchniowych i krawedziowych oraz
modelowania hybrydowego

L4

Proces technologiczny, karta technologiczna oraz karty instrukcji
obrdébki

L5

Proces technologiczny, karta technologiczna oraz karty instrukcji
obrébki
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L6 Generowanie dokumentacji technicznej 2D zespotu maszynowego 2 1
z trojwymiarowego modelu.

L7 Generowanie dokumentacji technicznej 2D zespotu maszynowego 2 1
z tréjwymiarowego modelu.

L8 Generowanie kodu na obrabiarki sterowane numerycznie 2 2

L9 Generowanie kodu na obrabiarki sterowane numerycznie 2 1

L10 | Generowanie kodu na obrabiarki sterowane numerycznie 2 1

L11 | Komputerowo wspomagany dobér warunkéw obroébki frezarskiej 2 1

L12 | Komputerowo wspomagany dobér warunkéw obrdbki 2 1
skrawaniem watka

L13 | Symulacja obrébki technikami obrébki ubytkowej w trybie off- 2 1
line.

L14 | Symulacja obrébki technikami obrébki ubytkowej w trybie off- 2 1
line.

L15 | Podsumowanie i zaliczenie. 2 2
Razem liczba godzin laboratoriéw 30 18

7. Metody oraz Srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegdlnych form zaje¢

Forma zaje¢ Metody dydaktyczne (wybor z listy) Srodki dydaktyczne
Wyktad M1 - wyktad informacyjny, M2 - wyktad problemowy komputer i projektor
potaczony z dyskusja multimedialny, tablica
suchoscieralna
Laboratorium M5.3 - ¢wiczenia doskonalace obstuge oprogramowania | komputery klasy PC wraz z
maszyn i urzadzen, oprogramowaniem
Cwiczenia M5.5- ¢wiczenia doskonalgce obstuge oprogramowania komputery klasy PC wraz z
maszyn i urzadzen, oprogramowaniem

8. Sposoby (metody) weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie osiggnietych przez studenta
8.1. Sposoby (metody) oceniania osiagniecia efektéw uczenia sie na poszczegdlnych formach zaje¢

Forma zaje¢ Ocena formujaca (F) - wskazuje studentowi na potrzebe | Ocena podsumowujaca (P) -
uzupetniania wiedzy lub stosowania okreslonych metod i podsumowuje osiaggniete Efekty
narzedzi, stymulujace do doskonalenia efektéw pracy uczenia sie (wybor z listy)
(wybor z listy)

Wyktad F2 - obserwacja/aktywnos¢ P2 - kolokwium ustne lub pisemne
podsumowujgce semestr w postaci
testu, ocena wynika z przyjetej
gradacji punktowe;j

Cwiczenia F2 - obserwacja/aktywno$¢ (przygotowanie do zaje¢, P3 - ocena podsumowujaca
ocena ¢wiczen wykonywanych podczas zajec i jako pracy powstata na podstawie ocen
wlasnej) formujacych, uzyskanych w
F3 - praca pisemna (sprawozdanie) semestrze

8.2. Sposoby (metody) weryfikacji osiagniecia przedmiotowych efektéw uczenia sie (wstawi¢ ,x”)

Wyktad Laboratoria Projekt
Symbol efektu
F2 P2 F2 F3 | P3 F2 F3 P3
Ww_01 X X X X X X X X
W_02 X X X X X X X X
W_03 X X X X X X X X
U_01 X X X X X X X X
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U_02 X X X X X X X X
U_03 X X X X X X X X
K 01 X X X X X X X X
K 02 X X X X X X X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb obliczania
oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia zaje¢, z uwzglednieniem
wszystkich form prowadzenia zaje¢ oraz wszystkich terminéw egzaminéw i zaliczen, w tym takze

poprawkowych):

Z kazdej formy prowadzonych zaje¢ uzyskang ilo$¢ punktéw przelicza sie na warto$¢ procentowa. Ocena koricowa

jest zgoda w progami oceniania zamieszczonymi w tabeli 1.
Tab. 1. Progi ocenia procentowego

Wynik procentowy Ocena
0-50 % niedostateczny (2.0)
51-60 %. dostateczny (3.0)
61-70 % dostateczny plus (3.5)
71-80 % dobry (4.0)
81-90 % dobry plus (4.5)
91-100 % bardzo dobry (5.0)

10. Forma zaliczenia zaje¢

- forma zaliczenia / egzaminu: zaliczenie z oceng

11. ObciazZenie praca studenta (sposéb wyznaczenia punktéow ECTS):

Forma aktywnosci studenta

Liczba godzin

na studiach

na studiach

stacjonarnych niestacjonarnych
Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec):
liczba godzin pracy studenta z bezposrednim udziatem nauczycieli 60 38

akademickich lub innych oséb prowadzacych zajecia

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwiazana z zajeciami):

przygotowanie do kolokwium zaliczeniowych 10 12
przygotowanie do realizacji zaje¢ laboratoryjnych, wykonanie 10 95
¢wiczen,
zapoznanie z literaturg 15 20
konsultacje 5 5
suma godzin: 100 100
liczba pkt ECTS przypisana do zajec: 4 4

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywnoSci studenta)

12. Literatura zaje¢

Literatura obowigzkowa:

Wydawnictwo WNT, Warszawa. - 2007

1. Przybylski W. Deja M. - Komputerowo wspomagane wytwarzanie maszyn. Podstawy i zastosowanie -
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2. .Honczarenko J. Elastyczna automatyzacja wytwarzania. WNT. Warszawa 2000r.

Literatura zalecana / fakultatywna:

1. Augustyn K. - NX CAM. Programowanie $ciezek dla obrabiarek CNC - Wydawnictwo Helion, Gliwice. - 2010

2. Wrotny T., Robotyka i elastycznie zautomatyzowana produkcja. Systemowe zasady tworzenia zautomatyzowanej
produkcji, WNT, Warszawa, 1996

13. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego Dr hab. inz. Andrzej Perec
data sporzadzenia / aktualizacji 10.06.2023

dane kontaktowe (e-mail) aperec@ajp.edu.pl
podpis
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Wydziat Techniczny
Kierunek Mechanika i budowa maszyn
Poziom studiéw drugiego stopnia
Forma studiow stacjonarna/niestacjonarna
Profil studiow praktyczny

Pozycja w planie studiéw (lub kod przedmiotu) | B.6

KARTA ZAJEC
1. Informacje ogélne

Nazwa zajeé Systemy zarzadzania jako$cia
Punkty ECTS 2
Rodzaj zaje¢ obowiazkowe/ebieralne
Modul/specjalizacja Przedmioty kierunkowe
Jezyk, w ktorym prowadzone s3 zajecia Polski
Rok studiow 2
Imie i nazwisko koordynatora zaje¢ oraz .. .

, . Dr hab. inz. Andrzej Perec
os0b prowadzacych zajecia

2. Formy dydaktyczne prowadzenia zajec i liczba godzin w semestrze

Li i Punkty ECT i
Forma zaje¢ ) iczba gOdz“? Rok studiow/semestr unkty ECTS (zgoPd,nle z
stacjonarne/niestacjonarne programem studiéw)
wyklad 15/10 2/3; )
laboratoria 15/10 2/3;

3. Wymagania wstepne, z uwzglednieniem sekwencyjnosci zajec

Wiedza z zakresu nauki o przedsiebiorstwie, analizy finansowej, rachunkowosci, metody oceny projektéw
gospodarczych i podstaw zarzadzania

4. Cele ksztalcenia

C1 - Potrafi definiowa¢ pojecia zwigzane z zarzadzaniem jako$cia.

C2 - Posiada wiedze z zakresu metod i techniki zarzadzania jako$cia.

C3 - Posiada umiejetno$¢ okresli¢ czynniki wptywajace na jakos$¢ i zaproponowac dziatania doskonalgce.
C4 - Zna uwarunkowania procesu projektowania systemoéw i rozumie potrzebe stosowania metod
zaawansowanych

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢ wraz z odniesieniem do efektow kierunkowych

Symbol Odniesienie do
efektu Opis efektu uczenia sie efektu
uczenia sie kierunkowego
WIEDZA

ma szczeg6towa i podbudowang teoretycznie wiedze w zakresie systeméw
Ww_01 produkcyjnych niezbedna do ich projektowania, analizy i oceny z K_WO05
uwzglednieniem aspektéw technicznych, uzytkowych i ekonomicznych

ma uporzadkowang i podbudowang teoretycznie wiedze w zakresie
Ww_02 modelowania i optymalizacji proceséw wytwarzania z uwzglednieniem K W03, K W06

aspektéw ekonomicznych oraz wykorzystaniem narzedzi informatycznych
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W_03

ma pogtebiong i uporzadkowang wiedze w zakresie metod oceny,
monitorowania i kontroli jakosSci proceséw, niezbedng do projektowania
systemo6w diagnostyki i nadzorowania proceséw wytwarzania

K. W08, K W11

UMIEJETNOSCI

U_01

potrafi wykorzystujac narzedzia informatyczne opracowac dokumentacje
dotyczaca realizacji zadania inzynierskiego i przygotowac opracowanie
naukowe zawierajace omoéwienie wynikéw realizacji tego zadania w jezyku
polskim oraz krétka notatke w jezyku angielskim lub innym jezyku obcym

K_ U002, K_U20

U_02

ma do$wiadczenie praktyczne zwigzane z rozwigzywaniem zadan
inzynierskich zdobytych w §rodowisku zajmujacym sie zawodowo
dziatalnoscig inzynierska oraz zna i stosuje zasady bezpieczenstwa
zwigzane z pracg zawodow3q

K_U04, K_U17

U_03

potrafi korzysta¢ z kart katalogowych, not aplikacyjnych, norm i
standardéw w celu dobrania odpowiednich komponentéw projektowanego
procesu, urzadzenia i systemu

K U14,K_U16

KOMPETENCJE SPOLECZNE

K 01

$wiadomos$¢ wazno$ci dziatalnosci inzynierskiej i rozumie jej
pozatechniczne aspekty i skutki, w tym wptyw na §rodowisko, i zwigzang z
tym odpowiedzialno$¢ za podejmowane decyzje

K_KO02

K 02

potrafi mysle¢ i dziata¢ w sposéb przedsiebiorczy m. in. tworzac
rozwigzania z uwzglednieniem korzysci biznesowe oraz spoteczne

K_K04

4. TreSci programowe oraz liczba godzin na poszczego6lnych formach zaje¢ (zgodnie z programem

studiow):
Lp. | Tresci wykladow Liczba godzin na studiach
stacjonarnych | niestacjonarnych
W1 | Wprowadzenie: tre$ci programowe, zasady zaliczenia. 1 1
W2 | Historia znormalizowanych systeméw zarzadzania jako$cia. 2 2
Ewolucja systemu zarzadzania jako$cia.
W3 | Kompleksowe zarzadzanie jako$cig - TQM 2 1
W4 | System zarzadzania jakoScig zgodny z normami ISO 9000 2 1
W5 | Zarzadzanie bezpieczenstwem informacji 2 1
W6 | Zarzadzanie bezpieczenstwem i higieng pracy wg normy serii PN- 2 1
N 18000 i OHSAS
W7 | Zarzadzanie jakos$cia i bezpieczenstwem zywnosci wg HACCP, i 2 1
normy ISO 22000
W8 | Zaliczenie. 2 2
Razem liczba godzin wykladéw 15 10

Lp. | Trescilaboratoriow Liczba godzin na studiach
stacjonarnych | niestacjonarnych

L1 Wprowadzenie: tresci programowe, zasady pracy, 1 0,5
bezpieczenstwa, zaliczenia. Zapoznanie ze stanowiskami
laboratoryjnymi.

L2 Opracowanie schematu organizacyjnego organizacji procesowej 1 0,5

L3 Opracowanie schematu organizacyjnego organizacji procesowej 1 0,5

L4 Opracowanie mapy proceséw organizacji zgodny z norma ISO 1 0,5
9001:2008
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L5 Opracowanie mapy proceséw organizacji zgodny z normg ISO 1 0,5
9001:2008

L6 Opracowanie mapy procesdéw organizacji zgodny z norma ISO 1 0,5
9001:2008

L7 Opracowanie analizy przyczynowo-skutkowej FMEA (Failure 1 0,5
Mode and Effect (Critical) Analysis)

L8 Opracowanie analizy przyczynowo-skutkowej FMEA (Failure 1 0,5
Mode and Effect (Critical) Analysis)

L9 Analiza Pareto 1 1

L10 | Analiza Pareto

L11 | Zastosowania metody dopasowanie funkcji jakosci QFD (Quality 1 1
Function Deployment)

L12 | Zastosowania metody dopasowanie funkcji jakos$ci QFD (Quality 1 1
Function Deployment)

L13 | Ocena wybranego ryzyka zawodowego 1 0,5

L14 | Ocena wybranego ryzyka zawodowego 0,5

L15 | Podsumowanie i zaliczenie. 1 1
Razem liczba godzin laboratoriéw 15 10

7. Metody oraz srodki dydaktyczne wykorzystywane w ramach poszczegolnych form zaje¢

Forma zaje¢ Metody dydaktyczne (wybor z listy)

Srodki dydaktyczne

Wyktad M1 - wyktad informacyjny, M2 - wyktad problemowy

potaczony z dyskusja

komputer i projektor
multimedialny, tablica
suchos$cieralna

Laboratorium M5.2 - éwiczenia doskonalgce obstuge oprogramowania

maszyn i urzadzen,

komputery klasy PC wraz z
oprogramowaniem

8. Sposoby (metody) weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie osiagnietych przez studenta
8.1. Sposoby (metody) oceniania osiagniecia efektow uczenia sie na poszczegolnych formach zaje¢

Forma zaje¢ Ocena formujaca (F) - wskazuje studentowi na potrzebe

uzupetniania wiedzy lub stosowania okreslonych metod i
narzedzi, stymulujace do doskonalenia efektéw pracy

(wybor z listy)

Ocena podsumowujaca (P) -
podsumowuje osiagniete Efekty
uczenia sie (wybdr z listy)

Wyktad F2 - obserwacja/aktywnos¢

P2 - kolokwium ustne lub pisemne
podsumowujace semestr w postaci
testu, ocena wynika z przyjetej
gradacji punktowej

Laboratorium | F2 - obserwacja/aktywnos$¢ (przygotowanie do zajec,

ocena ¢wiczen wykonywanych podczas zajec i jako pracy
wlasnej)
F3 - praca pisemna (sprawozdanie)

P3 - ocena podsumowujaca
powstata na podstawie ocen
formujacych, uzyskanych w
semestrze

Wyktad Laboratoria
Symbol efektu
F2 P2 F3 P3
Ww_01 X X X X
W_02 X X X X
W_03 X X X X
U_01 X X X X
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U_02 X X X X
U_03 X X X X
K 01 X X X X
K 02 X X X X

9. Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposéb obliczania
oceny w przypadku zaje¢, w sktad ktérych wchodzi wiecej niz jedna forma prowadzenia zaje¢, z uwzglednieniem

wszystkich form prowadzenia zajeé¢ oraz wszystkich terminéw egzamindw i zaliczen, w tym takze

poprawkowych):

Z kazdej formy prowadzonych zaje¢ uzyskang ilos¢ punktow przelicza sie na wartos¢ procentowa. Ocena konicowa

jest zgoda w progami oceniania zamieszczonymi
Tab. 1. Progi ocenia procentowego

w tabeli 1.

Wynik procentowy Ocena
0-50 % niedostateczny (2.0)
51-60 %. dostateczny (3.0)
61-70 % dostateczny plus (3.5)
71-80 % dobry (4.0)
81-90 % dobry plus (4.5)
91-100 % bardzo dobry (5.0)

10. Forma zaliczenia zaje¢

- forma zaliczenia / egzaminu: zaliczenie z oceng

11. Obciazenie praca studenta (sposéb wyznaczenia punktéw ECTS):

Forma aktywnosci studenta

Liczba godzin na studiach

stacjonarnych ‘ niestacjonarnych

Godziny kontaktowe studenta (w ramach zajec):

liczba godzin pracy studenta z bezpo$rednim udziatlem nauczycieli

akademickich lub innych oséb prowadzacych zaj

30 20

ecia

Praca wlasna studenta (indywidualna praca studenta zwiazana z zajeciami):

przygotowanie do kolokwium zaliczeniowych 7 10

[’Jrzygot,owanie do realizacji zaje¢ laboratoryjnych, wykonanie 6 10
¢wiczen,

zapoznanie z literaturg 7 10

suma godzin: 50 50

liczba pkt ECTS przypisana do zajec: 2 2

(1 pkt ECTS odpowiada od 25 do 30 godzin aktywnosci studenta)

12. Literatura zaje¢

Literatura obowiazkowa:

Warszawa, 2009.

Warszawa, 2007.

1. Wawak S., Zarzadzanie jakos$cia. Podstawy, systemy, narzedzia, Helion, Gliwice, 2011
2. Myszewski ].M.,, Po prostu jako$¢. Podrecznik zarzadzania jako$cig, Wydawnictwa Akademickie i Profesjonalne,

3. Urbaniak M., Zarzadzanie jakoscig, Srodowiskiem oraz bezpieczenstwem w praktyce gospodarczej, Difin,
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Literatura zalecana / fakultatywna:

1 Blikle A.J., Doktryna Jako$ci-rzecz o skutecznym zarzadzaniu, Creative Commons, 2014, www.moznainaczej.com.pl.

2.Hamrol A., Zarzadzanie jako$cia z przyktadami, Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa, 2008.

3 Lancucki ] (red.), Podstawy kompleksowego zarzadzania jako$cia TQM, Wydawnictwo Akademii Ekonomicznej
Poznan, 2006.

4. Urbaniak M., Zarzadzanie jakos$cia - teoria i praktyka, Difin, Warszawa 2004

5.PN-EN IS0 9000:2006 - Systemy zarzadzania jakosScig - Podstawy i terminologia

6.PN-EN ISO 9001:2009 - Systemy zarzadzania jako$cig - Wymagania

7.PN-EN IS0 9004:2010 -Zarzadzanie ukierunkowane na trwaty sukces organizacji - Podejscie wykorzystujace
zarzadzanie jakoScig

8.ISO/TS Systemy zarzadzania jako$cia - Szczegétowe wymagania dotyczace stosowania ISO 9001:2000

w przemysle motoryzacyjnym oraz w organizacjach produkujgcych czesci zamienne

9.PN-EN ISO 22000:2006 - Systemy zarzgdzania bezpieczenstwem zywnos$ci - Wymagania dla kazdej organizacji

nalezacej do tanicucha zywnos$ciowego,

10.PN-EN ISO 14001:1996 - Systemy zarzadzania Srodowiskowego - Specyfikacja i wytyczne stosowania

11.PN-N 18001:2004 - Systemy zarzadzania bezpieczenistwem i higieng pracy - Wymagania

5. Informacje dodatkowe

imie i nazwisko sporzadzajacego Dr hab. inz. Andrzej Perec
data sporzadzenia / aktualizacji 10.06.2023

dane kontaktowe (e-mail) aperec@ajp.edu.pl
Podpis
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